Halmbindning

ett ndstan bortglomt hantverk som lever ute pa Stora Tibbarod.

Fére industrialiseringen pa 1800-talet var rag-
falten manga hér i landet. R&gmjél till bréd var
oerhort viktigt och det finns i litteraturen man-
ga dramatiska berattelser om béndernaskamp
for att radda rdgskérden undan vadrets mak-
ter och vilka konsekvenserna blev vid missvaxt
och att tvingas "blanda bark i brodet”. Den
rag som da odlades var inte av den kortvuxna
sort som vi upplever pd dagens ragakrar. De
gamla kultursorterna var hégresta, med ofta
mer &n 2 meter héga stran. Detta var dock
ingen nackdel utan en enorm férdel dd hal-
men efter ragskérden kom till stor anvandning
som material till taktackning, som armering i
lervaggar i korsvirkeshus, som stré for krea-
turen och, efter sénderhackning, som tillskott i
fodret. Ragens starka halmstra kom ocksa att
f& en mangsidig anvandning for tillverkning av
korgar, husgerad fér forvaring av olika slag och
till och med for tillverkning av mobler. Att lara
sig beharska halmbindningstekniken blev d&
synnerligen viktigt och kom att inta en central
plats i den gamla allmogekulturen.

Tillverkningen av korgar (och andra féremal
for lagring av olika produkter) som tillhér de
verkligt urdldriga ménskliga sysslorna, har inte
rént ndgon stdrre uppmarksamhet som histo-
riskt kulturarv trots att dess anvandning varit
sa oerhort betydelsefull och att de brukats un-
der manga tusen ar tillbaka i tiden i vitt skilda
kulturer. De &ldsta sparen av korgtillverkning
ir fran den &ldre stendldern och det &ldsta
bevarade korgfyndet &r fran yngre stendldern
(Spanien). I Sverige finns fragment av kor-
gar som daterats till flera tusen ar f.Kr. (bl.a.
Sandsjon, Sorsele).

Teknikerna for korgtillverkning, bindning och
flatning, ar spridd éver hela varlden och liknar
i grunden mycket varandra. Ddremot skiljer
sig materialet &t beroende pa platsen dar kor-
garna tillverkas, s& ocksd i Sverige. I norra
Sverige dominerade material fr&n gran, tall
och bjork medan man i sddra delen av lan-
det hamtade materiel fran bjork, pil och has-
sel samt anvénde vass och halm. I Skdne var
de norra, mer skogskladda delarna, viktigast
for korgtillverkning och avsalu och har kunde
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tillverkning utgdra en viktig bisyssla till
smabruket. I dessa trakter med mind-
re utkomst frén sina gdrdar eller tap-
por behdévde man extrainkomster for
sin nodtorft. Fanns ramaterial var inte §
heller investeringarna i verktyg sarskilt
stora och manga och &ven &ldre eller
arbetssvaga kunde delta i tillverknin-
gen. Under befolkningstillvaxten och in- |
dustrialiseringen under 1800-talet kom §
efterfragan att 6ka och hantverket kom
att exploateras och kraftigt 6ka pa vissa
orter som tex. Orkelljunga.

I de mer jordbruksintensiva omradena !
i Skane fanns inte denna syssla i nagon |4
sarskild omfattning utan har tillgodosag
man sitt behov av korgar och andra
flatade/bundna féremal genom inkdp
fran gardfarihandlare eller torghandel.

bérjats.

Som namnts ovan kom tillvaratagandet av rag-
halmen att bli ytterst viktig for bindning av
korgar och andra bruksféremal i vara trakter.
Halmstrdna &r synnerligen lampliga dd de &ar
ihdliga och mycket sega och darfor tal att vri-
das och bdjas. I dessa tider behdver det ju
knappast papekas vilket miljovarde raghalmen
har som rdvara med sina 1&nga cykeltider i de

Skorden bargas

produkter dar den binds in och som vid ned-
brytning inte bildar ndgra miljéfarliga &mnen.
Skall man nyttja rdghalm i sin tillverkning idag
far man dock se till att odla rag av ndgon av
de gamla kultursorterna for att fa ratt langd
pa strana.

Régfaltet pé Stora lebarod har mognat och skorden har pé-

Vid Stora Tibbaréd utanfér Réstanga har den
gamla halmbindningstekniken ateruppvackts.
Har odlar man ocksd de gamla ragsorter-
na som med sina |&nga stran &r lampliga for
halmbindning och tillverkning av korgar och
andra bruksféremal. Den rdg som odlas &r
en blandning av olika kultursorter (se bild
Réstangabygden (Rb) 2021:1, sid.20) och sas
pa hésten. Den kommer nu att gro och vaxa till
under hdésten men en for stor bladmassa under
vintern kan ge upphov till snémaégel
(en svampsjukdom). Darfor tillampas
pa Stora Tibbaréd den historiskt van-
liga metoden att 13ta tamboskapen, i
detta fall faren, beta ner rdgen med
dess bladmassa under senhésten. Nar
djuren betar, gddslar och trampar ner
den spada ragen gynnas dess tillvaxt
genom en bestockning av plantorna
som da kommer att satta fler stran
per planta och dessutom ge en storre
skord av karnor. Redan tidigt under
varen vaxer ragplantorna till och bil-
dar en kraftig bladmassa. Denna blad-
massa ar gynnsam da den haller efter
ograset i odlingen.

Den hoégvuxna ragen skordas under
hégsommaren med skara eller lie med
mejbdge och samlas ihop till 1amplig
"hantverksmangd”. 1 detta stadium
sorteras allt for grova stran bort.
Karvarna bindes med halm (se bild
Rb 2021:1) och far darefter std och
mogna vilket innebéar att de 1dngsamt
torkar och under den tiden kommer viktiga
mineraler och naringsémnen att passera fran
stret till sddeskornen i straets topp. Straets
farg kan vid skoérd vara gront, gult, lila, rosa,
purpur eftersom rdgen som odlas vid Stora
Tibbardd ar en blandning av flera olika gamla
sorter. Fargskiftningarna bleknar alltmer var-
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Vid skérd syns tydligt hur stréférgen varierar hos r8g-
halmen p8 Stora Tibbaréd.

efter halmstrdet torkar och évergar till att bli
mer gulbeige.Nar nekarna (kdrvarna) torkats
slagtroskas ragen. Detta &r viktigt for att det
inte skall finnas ndgra fron kvar som kan locka
madssen till de buntar av halm som utvalts och
nu lagras for att inga i korgbindningen. I det-
ta skick kan nu buntarna med rdghalm ligga
nastan hur lange som helst i avvaktan pa att
anvandas.

I 13nga stycken har nog halmbindning betrak-
tats som ganska enkel med tanke pd ravara
och de enkla verktyg (kniv, pryl och bindring)
som anvénds och att féremal foér eget bruk
kunde tillverkas av i stort sett vem som helst
med lite handlag. Fér att tillverka bruksféremal
av hogre kvalité och varaktighet kravdes dock
en vél upparbetad yrkesskicklighet och i Skane
finns namn pa en rad erként skickliga halmbin-
dare/korgmakare (Kulturens arsbok 1943).

Halmlob — en gammal hantverksteknik/tradi-
tion for halmbindning

Vid halmbindningen pa Stora Tibbaréd tillampas
den s.k. spiralbindningstekniken vilket innebar
att de foremal som framstélls &r uppbyggda av
halmstrangar spiralbundna med traspanor av
hassel eller pil. Denna teknik gar flera tusen
ar tillbaka i tiden och finns fér rdghalm som
ravara dokumenterad frdn medeltiden.

Arbetsgangen vid denna teknik &r féljande:
Férst forbereds materialet fér bindningen
genom att raghalmen rensas fran ogrds och
I6sa blad och skenor i pil eller hassel om 1-1,5
meter langa, 6 mm breda och 2-3 mm tjocka
tillverkas.

Material och princip fér bindningen.

Bindningen bdrjar i mitten med en liten cirkel
som sedan byggs pa utdt. Ett kohorn an-
vands till att halla ihop halmstrana och under
arbetets gang anvands &ven en syl for att pp-

En korg blir till av r8ghalm och p/lsenor
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na upp for nasta stygn och en kniv till att vassa
pilskenorna som binder ihop halmstrana.

Med sylens hjalp forbereds nasta stygn. Ett ror
av kohorn, tra eller metall anvénds for att hal-
la ihop halmstréna. En syl av ben eller metall
anvands for att 6ppna upp genom halmen for
att kunna sy med pilskenan. Sylen sticks in i
férgadende varv av halmstran.

Pilskenan spetsas i anden for att kunna tryckas
igenom dar sylen 6ppnat upp for stygnet.

Pilskenorna blotlaggs fére anvandning for att
bli mjuka och spénstiga. Halmen halls fuktig,
men far inte vara for blét, d@ den ska vara
foljsam nar den bdjs runt och sys ihop. Halm-
strana fylls hela tiden pad efterhand som det
finns plats i kohornet. Pilskenorna skarvas i en
dold knut mellan halmringarna vart efter ar-
betet fortskrider.

Botten pd korgen binds férst och nédr den har
uppndtt 6nskad storlek viks halmringen och
arbetet binds darefter uppdt s att korgens
vaggar bildas.

Hanken pd& korgen har traditionellt bundits
med halm eller tillverkats av en hasselkdpp
som bdjts, taljts till och sytts fast.

Genom historien har det bundits korgar, for-
varingskarl, sdfat, bikupor och mycket annat i
hantverkstekniken halmléb. Vid Stora Tibbardd
utanfér Réstdnga haller vi denna gamla kul-
turtradition vid liv. Som framgatt ovan innebér
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Korr i halmlb ti'llverade' p8 Stora Tibbaréd.
detta att vi sar och skdrdar de kultursorter som
vi valt att ingd@ som material i korgflatningen
och pa sa sétt synliggdr hela berattelsen fran
det sddda ragkornet till den fardiga produk-
ten.

Lovisa och Olof Andersson
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